














Pentatec® 5/s

Bearbeitungsoperation Senkfrasen (nach DIN 74)
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Pentatec®

Halterprogramm
PT -2,25D PT-1,50D
WA p 3
fip=
L= l@é} ) ~_ | { -ll— = r )‘_@{ — -_( ---------------
A b : 7 & I
W J I
_ Abmessungen in mm Passende
Bestellbezeichnung Wendeplatte
dy ds Iy lo I3 l4
- 2,750-047 B 10 12 22,5 38 18,0 5 CHY o4
PTR/L 08 - 1,50D-04" B 12 = . . 12,0 &0
PTR/L 10 - 2,25D-05 10 12 16 28 42 225 . WCHX 5.
PTR/L 10 - 1,50D-05 10 12 . . . 15,0 o0
PTR/L 11 - 2,25D-061) 1 16 20 az 45 24,75 e WICHX 06....
PTR/L 11 - 1,50D-06" 11 16 . . . 16,5 100
PTR/L 15 - 2,25D-07 15 20 25 50 33,75 . WCHX 07.....
PTR/L 15 - 1,50D-07 15 20 e 5 5 225 125
PTR/L 18 - 2,250-00 18 25 a2 55 405 - WICHX 0.
PTR/L 18 - 1,50D-00 18 25 . . . 70 135
PTR/L 20 - 2,25D-10 20 25 a2 56 56 45,0 5 WCHX 10....
PTR/L 20 - 1,50D-10 20 25 z 5 5 30,0 150
PTR/L 26 - 2,25D-13" 26 32 40 73 &0 58,5 - WCHX 13...
PTR/L 26 - 1,50D-13" 26 32 . . . 38,0 180
PTR/L 33 - 2,25D-171) 23 40 50 o2 70 74,25 5 WCHX 7.
PTR/L 33 - 1,50D-17" 33 40 - - - 405 200

Bestellbeispiel: 1 Stiick PTR15-2,25D-07

Durchmesser fur
Senkbohrung laut DIN 74
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P e n tat eC ® Konstruktionsmerkmale und Vorteil der BOEHI

trigonférmigen Pentatec® Wendeplatte WCHX:

Wendeschneidplatten

rechtsschneidende Werkzeuge

* hohe Wirtschaftlichkeit durch drei Schneidkanten
 nur eine Wendepaltte fur links- und

Z i = Schneidstoff Grads
— d @ - {’% Bastellbezei g HC HW
S v Ordering code ! d = d, r LC2ssC | LosacH | Lwen
WCHX...-BAL WOHK GalnG4FN-BAL 40 | 635 158 | 225 | 04 0
WCHX 05T104FN-BAL 50 | 7938 198 | 28 04
= WCHX 060204FN-BAL 55 | B73 238 | 28 04
= WCHX 070308FN-BAL 75 120 318 | 34 08
WCHX 090308FN-BAL 90 | 1423 318 | 44 08
WCHX 10T308FN-BAL 00 | 15875 | 397 | 509 08
WCHX 130508FN-BAL 130 | 21,0 556 | 7.0 08
WCHX 170608FN-BAL 165 | 26194 | 635 | 7.0 08
WCHX..-BFM WCHX 040102EN-BFM 40 | 635 158 | 225 | 082
WCHX 040104EN-BFM 40 | B35 159 | 225 | 04
4 WCHX 05T102EN-BFM 50 | 7oa8 | 188 | 28 02
WCHX 05T104EN-BFM 50 | 7o38 | 188 | 28 04
WCHX 060202EN-BFM 55 | 873 238 | 28 02
¥ WCHX 060204EN-BFM 55 | 873 | 238 | 28 04
WCHX 070304EN-BFM 75 120 318 | 34 04
WCHX 070308EN-BFM 75 | 120 318 | 34 08
WCHX 090304EN-BFM 90 | 1429 318 | 44 04
WCHX 090308EN-BFM 90 | 1429 318 | 44 08
WCHX 10T304EN-BFM | w00 (15875 | 397 | 589 04
WCHX 10T30BEN-BFM | 100 (15875 | 3987 | 58 08
WCHX 130508EN-BFM | 130 | 210 556 | 7.0 08
WCHX 170608EN-BFM | 165 | 25194 | 635 | 7.0 08
WCHX...-BMC WCHX 040104EN-BMC 4,0 6,35 1,59 2,25 04
WCHX 05T104EN-BMC 50 | 7928 198 | 28 04
WCHX 060204EN-BMC 55 | B73 238 | 28 04
3 WCHX 070308EN-BMC 75 | 120 318 | 34 08
WCHX 000308EN-BMC 90 | 1423 318 | 44 08
. WCHX 10T30BEN-BMC | 100 | 15875 | 3087 | 58 08
WCHX 130508EN-BMC | 130 | 210 556 | 7.0 08
WCHX 170608EN-BMC | 165 | 2614 | 835 | 7,0 08

Bestellbeispiel: 10 WCHX 070304 EN-BFM LC 235C
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Pentatec”

Schnittdatenrichtwerte
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Gliedarung der Werkstoff-Hauptgruppen und Kennbuchstaban Brinall Drehen und Bohren
Harta Vo mimin
Werkst Uckstoff HE LiC2a5C LCE20B LWeE10
Unlegierter Stahl ca0,15%cC geqgliht 125 170 - 300
ca 0 45%0cC gegliht 190 150 - 255
ca 0 45%0c vergitet 250 100 - 200
ca 0 750 geqglitht 270 110 - 185
ca 0 75%0C vargitet 300 a0 - 160
Migdrig legiartar Stahll gegldht 180 120 - 240
vergiltet 275 100 - 210
vargitet 300 100 - 185
vargitet 350 a0 - 145
Hochlegiartar Stahl und geagliht 200 130 - 215
hochleg. Warkzeugstahl gehartet und angelassan 325 &0 - 140
Michtrostendear Stahlil ferritisch / martensitisch gegloht 200 110 - 200
martensitisch vargotat 240 100 - 160
Michtrostendar StahlY austanitizch®, abgaschrackt 180 a0 - 180
GrauguB peditisch 7 farritisch 180 200 - 460 150 - 280
peditisch (martensitisch) 260 120 - 250 100 - 150
GuBeisen mit Kugelgraphit farritisch 180 150 - 280 120 - 80
paditisch 250 120 - 220 100 - 150
TemperguB farritisch 130 200 - 310 120 - 180
peritisch 230 100 - 220 100 - 160
Aluminium-Knetlagiarungan nicht aushartbar G0 400 - 2400
aushartbar, ausgehartet 100 160 - 1600
Aluminium-Gullegierungan = 12% Si. nicht aushartbar 75 320 - 1200
= 12% 3i. aushanbar, ausgehartat an 240 - 950
=12% Si. nicht aushartbar 130 1@0 - 800
Kupfar und Kupfedegiarungen | Automatenlagierung Pb=1% 110 200 - 520
(Bronze / Messing) Messing, Rotgui a0 200 - 800
Brorze, bleifreies Kupfer und
Elaktrolyt kupfer e 120 - 320
Michtmetallische Werkstoffa Duroplaste
Faserwverstarkte Kunststoffe
Hartgummi
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